w INSTYTUT CHEMICZNE)J
PRZEROBKI WEGLA

Nr referencyjny: 17/zo/ichpw/2015 Zakgcznik nr 5 do Regulaminu Zakupow

Zatgcznik nr 1 do zaproszenia

(pieczec firmowa Wykonawcy)

FORMULARZ OFERTOWY

Nazwa Wykonawcy ..

Adres/siedziba ..............

W nawigzaniu do zaproszenia na:

DOSTAWE, MONTAZ | UR OMIENIE UKEADU STEROWANIA INSTALA StUZACA DO BADANIA
REAKCYJNOSCI KOKSU

oferuje/my wykonanie przedmiotu zaméwienia w zakresie objetym zapytaniem za:
1. Wartosc oferty:

CENaNEIO! s i st
ESAOWIIIEE o s snmmsnnnmnsssamsn e inse sos oo an b R R S A B SR S b S S S T S S e )
Stawka podatku VAT: .....%, tj.: ....oeee... zt
GenalbIitto: conrssmrsinssnarssnsis - dotyczy kryterium CENA
€ o T )

2. Zobowigzujemy sie dostarczy¢ oraz zainstalowac uktad w terminie ........ dni liczac wigcznie od daty zawarcia
umowy - dotyczy kryterium TERMIN REALIZACIJI

3. Termin gwarangji: ............... m-cy liczac od daty podpisania bezusterkowego protokotu zdawczo-

odbiorczego, - dotyczy kryterium OKRES GWARANCJI
4. Termin pfatnosci: do 30 dni od daty wptywu prawidtowo wystawionej faktury VAT do siedziby Zamawiajacego.

5. Zapoznalismy sie z trescig zapytania i gwarantujemy wykonanie catosci przedmiotu zamowienia zgodnie jego

trescia.

6. Termin WaZnoSciOfertif ... uccsismrssismsrsnessnssanessasessasse
7. Osoba uprawniona do kontaktow ze strony Wykonawcy: tel./faks.
8. Niniejsza oferta sklada siez ............. stron. Jednoczesnie Wykonawca skfada nastepujace dokumenty:

- P e A S SR S S P e e e TR

B cisrmancnnsasnseaissTess s s ees

€0 hera e R R R S SR

i crmsmi e T R R b e S s

T

(miejscowosci i data) (podpis oraz pieczec osob uprawnionych do reprezentowania

i sktadania oswiadczen w imieniu Wykonawcy)
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Nr referencyjny: 17/zo/ichpw/2015 Zatgcznik nr 5 do Regulaminu Zakupow

Zatgcznik nr 2 do zaproszenia

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Opis przedmiotu zaméwienia.

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie ukiadu sterowania, zasilania, ukiadu
obrotu retorty i monitoringu dla instalacji stuzacej do badania reakcyjnosci koksu wobec dwutlenku wegla
zgodnie z normg 1SO18894:2006. Podstawa wykonania zamowienia jest projekt wykonawczy oraz
szczegotowe wytyczne technologiczno-konstrukcyjne.

2. Projekt udostgpniony jest do wgladu w siedzibie Zamawiajacego (u p. Andrzej Stanczyk) po podpisaniu
oswiadczenia o zachowaniu poufnosci stanowigcego zatacznik nr 3 do zaproszenia.

3. Instalacja skiada si¢ z komory grzewczej, wyjmowalnych retort, napedow elektrycznych umozliwiajgcych
obrét i transport retorty z komory grzewczej do stanowiska chiodzenia oraz instalacji doprowadzania
gazéw technicznych. Do sterowania wyzej wymienionymi elementami wykorzystywany jest sterownik
programowalny z panelem operatorskim zamontowanym na instalacji. Sterownik komunikuje sie ze
zdalnym stanowiskiem do archiwizacji i raportowania przebiegu procesu.

4. Wykonawca zobowigzany bedzie:

a) zakupi¢, dostarczy¢ i zamontowa¢ wszystkie urzadzenia, aparaty, niezbedny osprzet AKPIA wg
projektu Zamawiajgcego,

b) zakupi¢ licencjg¢ modutu ASIX oraz zdalng komunikacje Ethernet, WiFi, obstugujace komunikacje
pomiedzy PC, panelem operatorskim i instalacja, z mozliwoscig zaimplementowania w przysziosci
komunikacji ze smartfonem,

c) podigczyc instalacje do istniejgcej sieci elektrycznej Zamawiajgcego oraz podtaczyé gazy techniczne,
przeprowadzi¢ rozruch mechaniczny i technologiczny wraz z wykonaniem ewentualnych poprawek
i uzupetnien instalacji na terenie Zamawiajgcego,

d) uwzgledni¢, w trakcie realizacji zaméwienia (wykonanie instalacji oraz rozruch mechaniczny
i technologiczny) ruch technologiczny oraz uwzgledni¢ zagrozenia wynikajgce ze $rodowiska
technologicznego Zamawiajacego (Centrum Czystych Technologii Weglowych).

e) dokonac rozruchu mechanicznego i technologicznego instalacji u Zamawiajacego,

f) dodatkowo dokonac rozruchu mechanicznego i technologicznego instalacji u docelowego klienta
w woj. Slgskim i opolskim w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym,

g) przeszkolic personel Zamawiajgcego w zakresie obstugi technicznej instalacji oraz opracowac
i dostarczy¢ instrukcje obstugi,

h) opracowac, we wspodipracy z Zamawiajgcym, i dostarczy¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowg
instalaciji,

i) Wykonawca, za zgodg Zamawiajacego, moze wprowadzi¢ modyfikacje poszczegdinych uktadéw, nie
pogarszajgcych ich parametréw ani jakos$ci wykonania oraz bedzie zobowigzany do naniesienia ich
w projekcie w formie elektronicznej Zamawiajacego, jak rowniez w postaci 3D w programie Standard
Autodesk Inventor.

5. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania instalacji z wysokiej jakosci materiatow zgodnych
z projektem Zamawiajacego.

6. Wymagana przez Zamawiajgcego diugo$¢ okresu gwarancji na przedmiot zamoéwienia wynosi minimum
12 miesiecy liczgc od daty podpisania bezusterkowego protokotu zdawczo-odbiorczego.

7. Zamawiajgcy zobowigzuje sie powierzy¢ do realizacji zamowienia nastepujgce urzadzenia
i elementy:

a) komplet elementéw ukiadu jezdnego DEMERO bez silnikow,

b) rame z obudowg wraz z zamontowang chtodnicg — 1 szt.,

c) komore grzewczg — 1 szt.,

d) zestaw komputerowy (PC, monitor, drukarka, klawiatura, mysz) z oprogramowaniem,

e) retorte —2 kpl.,

f) termopare typu ,S" — 2 szt.

8. Zamawiajgcy zobowigzuje sie do udostepnienia Wykonawcy odpowiedniej powierzchni do wykonywania
robét zwigzanych z montazem koncowym, uruchomieniem podzespolow oraz testowaniem catej instalacji.

9. Wszelkie prawa autorskie do szczegotowych wytycznych technologiczno-konstrukcyjnych przekazanych
Wykonawcy w trakcie trwania niniejszego postepowania ofertowego przystugujg wylgcznie
Zamawiajgcemu. Wobec powyzszego zadne zapisy niniejszego ogtoszenia nie moga by¢ rozumiane jako
przeniesienie na rzecz Wykonawcy jakichkolwiek praw do tych utworow.

10. W wyniku realizacji niniejszego zamoéwienia powstang utwory w rozumieniu ustawy z dnia 4 lutego 1994
roku (tj. Dz.U. 2006 nr 90 poz631 z péin. zm.) o prawie autorskim iprawach pokrewnych
w szczegolnosci  projekt wykonawczy oraz dokumentacja powykonawcza instalacji do badania
reakcyjnosci koksu. Wykonawca przeniesie na Zamawiajacego autorskie prawa majatkowe do wszelkich
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11.

utworéw stworzonych w zwigzku z wykonaniem niniejszego zamoéwienia wraz z prawami zaleznymi za
wynagrodzeniem wskazanym w ofercie.

Okreslenie zamo6wienia wediug Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV):

38900000-4 — Rézne przyrzady do badar lub testowania.

B. Szczegdtowe wytyczne technologiczne

13t

1.2

1.3.

Komora grzewcza zgodnie z pkt. 7 lit. c opisu przedmiotu zamowienia

Parametry techniczne:

- Rurowa komora robocza pieca: pionowa, tadowana od gory

- Temperatura maksymalna: 1200°C

- Temperatura badania probek: 1100°C + 3°C w $rodku prébki.
Wysokos¢ obszaru statej temperatury powinna
wynosi¢ przynajmniej 3 razy wysoko$¢ probki
(probka w srodku strefy).

- llo¢ niezaleznych sekcji grzejnych: 4

- Element grzejny: drut oporowy IZOKRAL

- Termoelementy do regulacji temperatury 3 szt. termopar typu S, po jednej dla kazdej sekgcji

sekciji: grzewczej, odpowiednie do pomiaru temperatury i
regulacji z doktadnoécig co najmniej 1°C

- Dodatkowe punkty pomiaru temperatury: wewnatrz retorty, 1 termopara - typu S

- System sterowania: automatyczny, niezalezny od zewnetrznego
komputera

- Napigcie zasilania: ~230 V/50 Hz

- Catkowita moc grzewcza 3 sekgji : 11 kW

- Temperatura otoczenia dla pracy urzadzenia: od +5°C do +40°C

Sterowanie pracg komory.
Standardowy program nagrzewania probki koksu (temperatura odniesienia mierzona w $rodku zloza
prébki koksu wewngtrz retorty) powinna przedstawiac sie nastepujgco:
a) ETAP 1: BRAK RETORTY W KOMORZE
« wstepne rozgrzanie komory do temperatury umozliwiajgcej, po wprowadzeniu retorty, w okresie
30 min osiggnaé¢ w zilozu temperature 1100°C + 3°C.
b) ETAP 2: ZIMNA RETORTA Z PROBKA KOKSU WPROWADZONA DO KOMORY, PRZEPLYW
AZOTU W RETORCIE
« wprowadzenie retorty z probkg do rozgrzanej komory grzewczej pieca, w taki sposéb, aby $rodek
wsadu koksowego byt umiejscowiony w $rodku strefy rownomiernego grzania. Po wprowadzeniu
retorty do komory, w okresie do 30 min temperatura probki powinna osiggna¢ 1100°C + 3°C. Od
osiagnigcia temperatury 1100°C + 3°C, nalezy utrzymywac retorte z probka w tej temperaturze
przez 10 minut.
c) ETAP 3: PRZELACZENIE GAZOW REAKCYJNYCH
» po przelgczeniu gazow (z azotu na dwutlenek wegla) temperatura wsadu bedzie spadac (reakcja
endotermiczna). Spadek temperatury powinien by¢ zminimalizowany i temperatura pomiaru
1100°C + 3 °C musi bezwzglednie zosta¢ osiggnieta w czasie do 10 minut. Spadek temperatury
moze by¢ rézny, zaleznie od rodzaje badanego koksu.
d) ETAP 4: PROBKA W ATMOSFERZE DWUTLENKU WEGLA
o przez okres 120 minut przeptywu dwutlenku wegla przez probke koksu, w ztozu musi byc¢
bezwzglednie utrzymywana temperatura 1100 °C +3°C.
e) ETAP 5: PRZYGOTOWANIE KOMORY DO NOWEGO TESTU
« po zakonczonym procesie komora powinna mie¢ mozliwo$¢ rozpoczecia od razu kolejnego testu,
przy zachowaniu warunkow opisanych w Etapach 2 - 4 lub schiodzenia si¢ do temperatury
wstepnego rozgrzewa,
« wymagana jest mozliwos¢ rozpoczecia testu po schiodzeniu retorty do temp. 900°C.

Sterowanie przeptywem gazow reakcyjnych.

Standardowy program

a) Etap 1. Przed wprowadzeniem retorty do komory prébke w retorcie znajdujgcg sie na stanowisku
odkladczym bedzie nalezato przeptukiwa¢ strumieniem azotu 10 NI/min + 0,5 NI/min przez okres
5 min. Po tym czasie retorta bedzie wprowadzana automatycznie do komory grzewcze;.
W trakcie przemieszczania retorty do komory, krocce retorty doprowadzajgce i odprowadzajace gaz
reakcyjny muszg by¢ zabezpieczone przed doptywem powietrza do wnetrza retorty.
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1.4,

1.5;

1.6.

b) Etap 2. Po wprowadzeniu retorty do komory musi by¢ w dalszym ciggu utrzymywany przeptyw azotu
10 NI/min + 0,5 NI/min do osiggniecia przez probke temperatury 1100°C+ 3°C oraz przez kolejne 10
min od osiggniecia tej temperatury.

c) Etap 3. Automatyczne przetgczenie gazéw reakcyjnych (z azotu na dwutlenek wegla). Przeptyw
dwutlenku wegla przez zioze wsadu o natezeniu 5 Ni/min + 0,25 Nl/min przez 120 min. Okres
przelgczenia przeplywu gazow przez retorte nie moze by¢ diuzszy niz 15 sekund mierzony na
poczatku procesu migdzy ostatnia sekundg peinego przeplywu azotu a pierwszg sekundg peinego
przeptywu dwutlenku wegla

d) Etap 4. Po czasie 120 minut ma nastapi¢ automatyczne przefgczenie gazéw reakcyjnych (z dwutlenku
wegla na azot). Przeplyw azotu ma byé utrzymywany na poziomie 10 NI/min + 0,5 NI/min przez 5 min.

e) Etap 5. Po przepiukaniu prébki azotem, retorta przemieszczana jest do stanowiska chiodzenia
i utrzymywany jest przeplyw azotu na poziomie 5 I/min. do czasu osiggnigcia przez probke
temperatury < 50°C. W trakcie przemieszczania retorty z komory grzewczej do komory chiodzenia
krocce retorty doprowadzajgce i odprowadzajgce gaz reakcyjny musza;

* umozliwiac przeplyw azotu przez retorte,

* uniemozliwia¢ dostanie sie powietrza do wnetrza retorty,

Regulacja przeptywow powinna by¢ realizowana przez masowe regulatory przeptywu o dokfadnosci
nie gorszej niz 5% zaréwno dla azotu jak i dla dwutlenku wegla. Powinna istnie¢ mozliwosé regulacji
przeptywu azotu w zakresie 0,2-15 NI/min. oraz dwutlenku wegla w zakresie 0,2 — 10,0 NI/min.

Pomiar parametrow procesu

Uktad pomiarowy ma umozliwi¢ rejestracje w czasie rzeczywistym i archiwizacje danych z czujnikow:
a) Temperatury zadanej i rzeczywistej — z wszystkich czujnikéw,

b) Natezenia przeptywu azotu i dwutlenku wegla.

Dodatkowe wymagania:

a) Instalacja musi spetnia¢ wymagania odpowiednich Dyrektyw UE, dla oznaczenia urzadzenia znakiem
CE,

a Wykonawca musi przedtozy¢ przy odbiorze Deklaracje Zgodnosci,

b) W trakcie chiodzenia jednej retorty musi istnie¢ mozliwo$¢ prowadzenia réwnolegle nowego testu,

c) Przebieg wzorcowy procesu, jaki ma by¢ uzyskiwany w instalacji, jest przedstawiony w zataczniku
nr 2a do zaproszenia,

d) Warunkiem pozytywnego odbioru przedmiotu zamoéwienia jest spetnienie przez niego wszystkich
parametréw pracy, wymienionych w punktach 1.2, 1.3, 1.4 i 1.5. Szczegdlowych Wytycznych
Technologicznych, potwierdzonych wykonaniem serii 15 (pietnastu) kolejnych testéw na probkach
koksu dostarczonych przez Zamawiajacego, dajgcych wyniki zgodnie z norma ISO 18894:2006,

e) Urzadzenie w zakresie swojej funkcjonalno$ci musi umozliwia¢ prace w trybie ciaglym w okresach
30-dniowych przez 24 godziny na dobe.

System sterowania - wymagania

a) Obstuga instalacji ma si¢ odbywacé rowniez z panelu operatorskiego zainstalowanego na urzadzeniu.
Ma on pracowac autonomicznie, bez komputera zbierajgcego dane i umozliwiaé prowadzenie obstugi
instalacji na biezaco,

b) Musi mie¢ mozliwos¢ zdalnej kontroli parametréw procesu za pomocg tgcza Ethernet. Musi istnie¢
mozliwos¢ eksportu danych pomiarowych do arkusza kalkulacyjnego, graficzne przedstawienie
danych pomiarowych,

c) Program musi posiadac¢ funkcjonalno$¢ umozliwiajgcg usuniecie wybranego, nie zatwierdzonego
jeszcze testu, wraz z przenumerowaniem kolejnych testow,

d) Wykonawca ma wykorzystaC istniejgcy system zbierania, archiwizacji i wizualizacji danych
procesowych.
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Zalgcznik nr 2a do zaproszenia

PRZEBIEG WZORCOWY PROCESU
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Przykfad wymaganego przebiegu temperatury procesu
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Zatacznik nr 3 do zaproszenia

Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci

P4 (7 o g Tl o 7L OSSR
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W zwigzku z dopuszczeniem do informacji, w stosunku do ktérych istnieje obowigzek zachowania poufnoéci,

ktore to informacje dotycza postgpowania ofertowego na ,Dostawe, montaz i uruchomienie uktadu sterowania
instalacjg stuzaca do badania reakcyjnosci koksu”

oswiadczam, ze zobowigzuje sie do:

1.

Zachowania w Scistej tajemnicy wszelkich informacji poufnych uzyskanych od Zamawiajacego w celu
prawidiowej wyceny przedmiotu zamodwienia.

Wykorzystania informacji jedynie w celu przygotowania oferty.

Podjecia wszelkich niezbednych krokéw dla zapewnienia, ze zadna osoba zaangazowana przez Wykonawce do
przygotowania oferty otrzymujaca informacje poufne, wrazliwe oraz informacje stanowigce tajemnice
organizacji nie ujawni tych informacji, ani ich zrédta, zarowno w catodci, jak i w czeéci osobom trzecim.
Ujawnienia informacji jedynie tym pracownikom, ktérym beda one niezbedne do wykonywania powierzonych
im czynnoéci i tylko w zakresie, w jakim ci pracownicy musza mie¢ dostep w zwigzku z przygotowaniem oferty.
Nie kopiowania, nie powielania, nie utrwalania zadnych danych lub informacji w jakikolwiek sposéb oraz nie
rozpowszechniania jakichkolwiek informacji lub danych uzyskanych podczas wizji dokumentacji konstrukcyjnej
u Zamawiajacego.

Nalezytego zabezpieczenia informacji poufnych przed dostepem oséb nieuprawnionych, pod rygorem zaptaty
kary w wysokosci 200 000,00 zt netto (stownie: dwiescie tysiecy ztotych 00/100) za kazdorazowe naruszenie
przez Wykonawce obowigzku zachowania poufnosci informacji.

Zamawiajacy informuje, iz zapfata kar umownych nie zwalnia Wykonawcy z obowiazku zachowania

w tajemnicy przekazanych informacji poufnych w trakcie trwania oraz po zakonczeniu procedury ofertowej. Zakaz
ujawniania informacji poufnych obowigzuje réwniez po rozwigzaniu postepowania ofertowego niezaleznie od
wyniku dla Wykonawcy.

Zamawiajacy ma rowniez prawo zadania odszkodowania uzupelniajacego, przewyzszajagcego wysokosé

zastrzezonych kar umownych.

Oswiadczam, ze mam swiadomos¢ skutkéw prawnych mogacych powsta¢ w zwigzku z naruszeniem poufnosci
otrzymanych informacji.

Data i czytelny podpis Wykonawcy
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